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ESCLUSIVISTA PER L’ITALIA DI:

Per maggiori informazioni



Alta conducibilità termica
Alta capacità di 

trasferire calore

Raffreddamento veloce e 
controllato di parti plastiche

Tempo ciclo breve 

Lo stampaggio a iniezione plastico è uno dei più comuni metodi per produrre parti in plastica grazie alla vasta gamma di
prodotti che si possono produrre. Questo processo richiede spesso materiali per stampi con elevati livelli di proprietà
termiche, meccaniche e tribologiche. Fare la giusta scelta del materiale dello stampo è quindi fondamentale per
ridurre i costi di produzione e produrre geometrie di componenti complesse.

Il processo di stampaggio a iniezione plastico 

La concezione dell’utensile, in particolare in termini di
materiali e strategia di raffreddamento, determina
fortemente le prestazioni del processo nello stampaggio a
iniezione di materie plastiche. Negli ultimi decenni si è
prestata molta attenzione all’ottimizzazione del design
dello stampo e del sistema di raffreddamento, al fine di
migliorare l’economicità del processo. I progressi
raggiunti sono stati eccezionali, ma l’efficienza del
materiale dello stampo non era ancora all’altezza. Lo
stampaggio a iniezione di materie plastiche implica il
trasferimento di calore dal materiale plastico iniettato
fuso allo stampo attraverso l'interfaccia dello stampo e
attraverso il materiale dello stampo al mezzo di
raffreddamento al fine di solidificare e modellare i
componenti.

In questo processo, la fase di iniezione e
raffreddamento domina fortemente il tempo di ciclo e
limita la produttività del processo. La durata di queste
fasi e l'effetto risultante sul tempo di ciclo complessivo
dipendono dall'efficienza del trasferimento di calore
dalla plastica fusa al mezzo di raffreddamento. Il
materiale dello stampo funziona come una sorta di ponte
tra i canali di raffreddamento e i componenti. In tal
modo, la velocità di trasferimento di calore dai
componenti al mezzo di raffreddamento è limitata dalle
proprietà termiche dello stampo e quindi dalla
conduttività termica del materiale dello stampo.

Tuttavia, la conduttività termica della maggior parte degli acciai per utensili da lavoro a caldo convenzionali è rimasta
bassa e tipicamente varia tra 20-35 W/mK.

Nel 2006, sfruttando le tecnologie sviluppate di recente e le eccezionali conoscenze degli acciai per utensili, ROVALMA
S.A. ha sviluppato acciai per utensili HTCS® che presentano conduttività termica fino a 70 W/mK, conservando
proprietà meccaniche simili o addirittura superiori rispetto ad acciai convenzionali per lavori a caldo.

Recentemente, il significativo miglioramento della produttività e la potenziale riduzione degli scarti con questi acciai per
utensili nelle applicazioni di stampaggio a iniezione di materie plastiche ha spianato la strada allo sviluppo di un nuovo
approccio rivoluzionario sugli acciai per utensili ad alta conduttività termica: la tecnologia FASTCOOL. FASTCOOL è stato
sviluppato in risposta alla domanda del mercato di acciai per utensili ad alta conduttività termica con un'elevata
temprabilità. I gradi HTCS® e FASTCOOL sono tecnologie chiave per padroneggiare le principali sfide industriali dello
stampaggio a iniezione di materie plastiche: ridurre i tempi di ciclo e gli scarti e aumentare la durata degli utensili, la
qualità dei pezzi prodotti e la produttività complessiva dei processi. La generazione più recente di questi innovativi tipi di
acciaio per utensili presenta inoltre proprietà che consentono di ridurre i costi e i tempi di produzione degli utensili.

Questa brochure presenta anche la famiglia FECRONI® di acciai per utensili inossidabili con migliori proprietà termiche e
meccaniche che offrono soluzioni avanzate di materiali per utensili per applicazioni di stampaggio a iniezione di materie
plastiche.

© ROVALMA, S.A. All rights reserved.

COMPONENT

MOULD

ENVIRONMENT

COOLING CHANNELS

INTERFACE

Mould closing

Injection filling

Injection pressure / Cooling

Ejection

Page 2/4



Acciai per Utensili ad Alta conducibilità Termica
Gli acciai per utensili a conducibilità termica elevata di Rovalma hanno guadagnato interesse a livello mondiale e riscosso
una domanda in forte crescita dai produttori di utensili e di componenti grazie agli elevati benefici che possono essere
realizzati con questi materiali, in particolare:

✓ Diminuire tempo ciclo
✓ Ideare geometrie grandi e complesse per stampi
✓ Integrare tecnologie ad alte prestazioni per la gestione del riscaldamento e del raffreddamento degli stampi
✓ Eliminare scarti e deformazioni
✓ Produzione efficiente anche per componenti plastici caricati con fibra vetro

Entrambi gli acciai HTCS® e FASTCOOL sono vantaggiosi per lo stampaggio a iniezione di materie plastiche perché
presentano le proprietà meccaniche, topografiche e tribologiche di un acciaio per utensili convenzionale di alta qualità,
ma con circa il doppio della conduttività termica. Quindi alte prestazioni, stampi grandi e piccoli, inserti e altri tipi di
utensili possono essere realizzati con acciai per utensili ad alta conducibilità termica. Possono essere lavorati, saldati,
trattati e/o testurizzati in superficie, ma rispetto agli acciai per utensili convenzionali detengono l'ulteriore vantaggio di
avere una conduttività termica molto elevata.

A seconda delle specifiche esigenze applicative, la tabella seguente presenta i confronti approssimativi delle qualità di
acciaio per utensili da lavoro a caldo utilizzate per lo stampaggio a iniezione di materie plastiche e può essere utilizzata
come guida generale per la scelta dell'acciaio per utensili. Per ulteriori informazioni, consultare la scheda tecnica
corrispondente.

Acciai per Utensili ad Alta Resistenza alla corrosione FECRONI®

I FECRONI® sono acciai inossidabili che offrono un'elevatissima resistenza meccanica e resistenza alla corrosione
insieme ad un elevato livello di conduttività termica. Queste combinazioni di proprietà meccaniche e termiche e gli
altissimi livelli di lucidabilità fanno degli utensili FECRONI® eccellenti soluzioni di materiali per stampi, inserti e utensili
per i processi di stampaggio a iniezione di materie plastiche. La tabella seguente offre un confronto approssimativo per
quanto riguarda i gradi di FECRONI®, ampiamente applicati per stampi e inserti di stampaggio a iniezione di materie
plastiche.
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Durezza Massima
Trattamento 

Termico

EN/DIN 1.2083 ESR /AISI420 54 HRc Tempra + rinvenimenti

FECRONI®-1800 54 HRc Tempra + rinvenimenti

FECRONI®-1400 44 HRc Prebonificato

T ermoconduttività 

massima
Lucidatura

Resistenza alla 

corrosione

Acciai Ricotti Qualità Rifusa Durezza Massima
Trattamento 

Termico

EN/ DIN 1.2343 ESR (H11) 54 HRc
Tempra + 

rinvenimenti

FASTCOOL®-50 54 HRc
Tempra + 

rinvenimenti

HTCS®-130 DC 52 HRc
Tempra + 

rinvenimenti

FASTCOOL®-70 52 HRc Invecchiamento

Trattamento termico presso centri omologati

Acciai Bonificati Qualità Rifusa Durezza Massima
Trattamento 

Termico

EN/DIN 1.2738/ 1.2738HH / 1.2714 320/360/420 HB Bonificato

FASTCOOL®-10 330 HB Bonificato

FASTCOOL®-20 LH 360 HB Bonificato

FASTCOOL®-20 420 HB Bonificato

T ermo co ndutt ività 

massima Lucidatura
Resistenza 

all'usura

T ermo co ndutt ività 

massima
Lucidatura

Resistenza 

all'usura



Servizio di Ingegneria delle Applicazioni 

Al fine di sfruttare appieno i vantaggi e le potenzialità degli acciai per utensili ad alte prestazioni di ROVALMA S.A.,
offriamo ai nostri clienti il supporto del nostro servizio di ingegneria delle applicazioni. I nostri ingegneri altamente
qualificati e dedicati possono aiutarti a selezionare il grado ottimizzato per la tua applicazione e fornirti le
raccomandazioni tecniche corrispondenti. La nostra missione è aumentare il vantaggio competitivo dei nostri clienti e
supportarli nel raggiungere il miglior rapporto costo-efficacia possibile.
Puoi accedere al nostro servizio inviando un'e-mail al nostro rivenditore esclusivista per l’Italia: info@bre-men.it.

ROVALMA S.A. effettua ricerche continue per molte applicazioni riguardanti l'uso dei materiali qui presentati. Questa
ricerca spesso porta avanti significativi progressi nella conoscenza di un dato processo e quindi informazioni importanti
riguardanti il miglior utilizzo possibile dei materiali per una specifica applicazione. Raccomandiamo vivamente di entrare
in contatto con ROVALMA S.A. per le ultime informazioni riguardanti una specifica applicazione.

Rovalma S.A.
HT
C/ Apol·lo, 51
08228 Terrassa (Barcelona)
SPAIN
Tel. (+34) 935 862 949
Fax (+34) 935 881 860

Rovalma S.A.
Head Office
C/ Collita, 1-3
08191 Rubí (Barcelona)
SPAIN
Tel. (+34) 935 862 949
Fax (+34) 935 881 860

Rovalma GmbH
German Office
Geibelstraße 5
12205 Berlin
GERMANY
Tel. +49 (0)30 810 59 717
Fax +49 (0)30 810 59 715

www.rovalma.com
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Designer & Fornitori di Materiali per Utensili di Prima Classe 

ROVALMA S.A. Fornisce innovazione nei materiali per utensili. Grazie alla ricerca completa, alla progettazione innovativa
e allo sviluppo, alle più recenti tecniche di produzione e al controllo approfondito della qualità, abbiamo raggiunto
progressi significativi nella conoscenza dello stampaggio a iniezione di materie plastiche e generato un know-how
importante per la produzione e l’uso ottimale dei nostri materiali per una specifica applicazione. Di conseguenza, siamo
in grado di fornirvi acciai per utensili di prima classe per lo stampaggio a iniezione di materie plastiche e un’assistenza
tecnica eccezionale. Siamo orgogliosi di rendere disponibili i nostri acciai per utensili ad alte prestazioni per le vostre
applicazioni specifiche. Non esitate a contattarci per le ultime informazioni.
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Bre-Men Acciai S.p.A
Italian Distributor Partner
Via Nardi, 128/A
36060 Romano D’Ezzelino (VI)
ITALIA
Tel. +39 0424 570600
Fax. +39 0424 570644

The project leading to the up-scaling of the new high thermal conductivity tool steel grades presented herein has received
funding from the European Union’s Horizon2020 research and innovation program under grant agreement No 726558.
The European Union is not responsible for any use that may be made of the information contained therein.


